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Kaytetyt merkinnat
Mittausmenetelmat
Mittaus- ja sédatéoppaan kayttd
liman tiheyden vaikutus mittaustuloksiin
Mittausvirheiden arvioiminen

Poistoventtiilit ja -laitteet
KSO, KSO-V, KSO-V + DBL, SAV, KSO |2
KSO-S, EHC
RHE, SVE _
TCE + KH / KHU / KHF
TGE + Séleikko
FDE, VDWE

Tuloilmaventtiilit

KTS, SE

STH, KIV
Tuloilmasaleikot ja -laitteet
| TG + séleikko

sSvQ, svB

RHU '
Kattohajottimet

TC + KH/KHU / KHF

TB + ALS
Pydrrehajottimet

FD, WDW

Piennopeuslaitteet
PNA-A , PNC
PND

PNS, PNK, PNO
Virtaussaatimet

Optivent- paateyksikot

RKS / RKE
Mittaus- ja sédéatdlaitteet

MR, MRS

IRIS

Suojaetéisyydet ja mittausmenetelman

epétarkkuus (m,) MR, MRS, IRIS
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Tunnus Suureen nimi

Ay = jlmavirta

Apm = mittauspaine-ero

k = kerroin ( gy = k x NApp )

D,d = halkaisija

a,s = rako, asento, avaus

L = suojaetaisyys hairidlahteeseen

n = suojaetaisyyskerroin

mo = mittausmenetelmén epatarkkuus

(menetelmavirhe)

Yksikko

Is , m3s , m3/h
Pa

mm

mm

%

Tasauslaatikoiden: nimelliskoko gd on tunnistettavissa saétonaruista oheis-

en taulukon mukajsesti:
|

| Saatonarujen varit

Kok'p Sulkeva naru Avaava naru
1 00; Puna-valkoinen valkoinen
125 Musta-valkoinen valkoinen
160 Oranssi-valkoinen valkoinen
200 Sini-valkoinen valkoinen
250 Vihreé-valkoinen valkoinen
315 Musta valkoinen
400 Musta valkoinen
500 : Musta valkoinen

22
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MITTAUSMENETELMAT
1.

Paine-eron (Ap,,) mittaus kalibroiduista venttiileista mittasondilla
(KSO, KTS, STH, SE)

Saato tapahtuu venttiilin avausta (a) tai reikien lukumaaraa muuttamalla

Paine-eron (App,) mittaus kiintella, kalibroidulla anturilla varustetusta
tulo-/ poistoilmalaitteesta (RHU, SVQ, RHE, PNA ...)

Saato tapahtuu laitteessa olevien saétdnarujen avulla saatépellin asentoa
muuttamalla, poistoilmalaitteessa EHC rakoa saatamalla

Paine-eron (App,) mittaus kiintealla, kalibroidulla anturilla varustetusta
tulo-/ poistoilmalaitteesta (PNC, PNS ...)

Saato tapahtuu erilliselld saatélaitteella

Paine-eron (App,) mittaus kanavaan asennetuista kiinteista mittalaitteista
(IRIS, MR, MRS)

Paine-eron (App,) mittaus Optivent- paateyksikdista

Saato tapahtuu erillisen ohjeen mukaisesti

MITTAUS- JA SAATOOPPAAN KAYTTO

Opas sisaltaa Lapinleimu Oy:n vakiotuotteiden k- kertoimet
(tarvittaessa tuotteista 16ytyvét tiedot myds kdyrastémuodossa).

Oppaassa on kunkin tuotteen kohdalla annettu tiedot poikkeuksellisista suoja-
etdisyyksista, korjauskertoimista seka mittaus- ja saatétoimista.

Tuotekohtaiset heittokuvio-, &&ni-, yms. tiedot I6ytyvat Lapinleimu Oy:n
tuotekansioista 1 ja 2.

k- kerroin on mééritelty ilmavirran yksikélla I/s

qu=k x| Apm Apm =(qy/ k)?

~
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Muita ilmavirran yksikoita kdytettdessa tehddan korjaus seuraavasti:

m3/s: g, =0,001x k'\l AP APm = ( gy / (0,001x k) )
m¥h:  qy=36x k| App Apm =(ay/ (3,6xk) )
Esimerkki:

. SVQ-125, etulevyn asento s= +30, on s&adettava niin, etta ilmavirta q, = 50 I/s

e luetaan k- kerroin sivulta 13
» sijoitetaan k = 11,8 mittauspaine-eron kaavaan, jolloin saadaan mittauspaine-

eroksi
Apy =(50/11,8)2 =18 Pa

e sdadetdan saatdpeltia, kunnes haluttu mittauspaine-ero on saavutettu

ILMAN TIHEYDEN VAIKUTUS MITTAUSTULOKSIIN

Jaljempana esitetyt k-arvot patevat tiheyden arvolla p= 1.20 kg/m3 (pa=101,3kPa, t=20
°C, ¢ =50%). Mittausajankohdan ilmavirta saadaan kun mittauskayrasta luettu ilmavirta kor-
jataan mittausajankohdan ilman tiheytta vastaavaksi seuraavasti (kaytettdessa paine-eroon-
perustuvia mittausmenetelmié): |

30 40 50 60 70 ,,ao,/ 90

=, T
/i / !
B 11/ /1”
w-30.30¢ | || | |VAVA ) 1,20
7 G = Oy X \ |2
v $:0%
// ,1/4 \ pt
©30..90°C N4 109
SR 47
:"‘"--... 7 | . O N
; $:0% qw =todellinenilmavita . ;
y R [ L q, =tiheytta 1,2 kg/m?® vastaava iimavirta
/ARSI H = = = todellinen tiheys mittaushetkella.
V/ Ky 15‘5\_\_‘k‘ P = Y! ;
/ : ‘w\ Q\“\.
Y/ g | \\
Y/l I 5 ,

Pa » (MMHg)

)
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2 2 2 2 2 2 2 2
ms= i—\ c1m1 + CoMo + CaMg + «.:CnMp

m = mittaustuloksen suhteellinén epét_arkkuus %

my = mittausvalineen epatarkkuus (laitevirhe) %

my = mittausmenetelmén epatarkkuus (menetelméavirhe) %
mg = mittarin lukemaepatarkkuus (havaitsemisvirhe) %

m, = muut mahdolliset epatarkkuudet %

C1.n kertoifnet joilla otetaan huomioon erillisten epatarkkuuksien
vaikutus lopputulokseen. Kaava huomioi satunnaisvirheiden
ja pienten vaikutussuunnaltaan tuntemattomien, systemaattis-
ten virheiden vaikutuksen. Muihin verrattuna pienet virhepro-
sentit voidaan jatta4 huomiotta, koska niiden vaikutus m:n ar-
voon on merkitykseton.

Esimerkki kokonaisvirheen arvioinnista.

my =24 % (tieto mittarin valmistajaita)

c; = 1/2 (paine-eron mittaus, qy = k x \[ Apy,) *

my = riippuu mittausmenetelmasté ja asennustavasta

Co. =1

mg  =4% (riippuu kaytettavasta mittarista ja painealueesta)
C3 = 1/2 (paine-eron mittaus) *)

*) esim. 10 %:n virhe mittauspaine-erossa vaikuttaa ilmavirtaan
n. 5%

m=+"\ (12)2x 42+ 1xmd + (1122 x 42 = +~\| 8.+ m2
Antamalla menetelmavirheelle my, erilaisia arvoja, saadaan seuraava
taulukko:

mp = 5 7 10 12 15 20
m= 58 76 104 123 153 202

%
%

e,
lapiniimu Oy 1.95
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- 1 Mittausmenetelmén epatarkkuus

m2=i6‘... 12 %

e avaus (a) on mitattava kierrekaran kier-
roksia apuna kayttéen tai tulkilla

« pienilld avauksen arvoilla my on suurem-
pi - isommilla avauksilla pienempi

e asennettaessa venttiili valittomasti kdyran
tai T- haaran yhteyteen ei menetelman
epatarkkuus lisadanny

| — T

App
)

Kierrekaralla varustetun venttiilin sdat6asennon a muutos/kierros:
Koot 100, 125 = 1,0 mm
e Koot 2160, 200 = 1,25 mm

KSO-100 KSO-125
Avaus a k Avaus a Kk
-15 0,5 -10 1,5
-12 0,8 -5 2,1
-10 1,0 : 0 2,7
-5 1,4 +5 3,3
0 1,9 ' +10 4,0
+5 2,3
. +10 2,8
KSO-200
KSO-160 Avaus a k
Avaus a k
-3 1,8
-10 2,0 0 2,4
-5 2,8 +5 3,8
0 3,6 +10 - 5,0
+5 4,4 +15 6,3
+10 53 +20 75
+15 6,2 +25 8,6

)
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Pidatinrengas

Muoviputki

Maksimi avaus saddetaan pidatinrengasta
siirtamalla

e Minimi avaus, joka on esisadadetty asentoon
0 mm, sdadetéan lyhentdmalla muoviputkea

e Mittausohjeena ja -kédyrastona kaytetdan
KSO-100:n vastaavia
e Maksimi kayttdlampébtila 120 °C

oy
-
—~— G, [ ‘
App,
=y -t
)
Saatosale

Mittausmenetelmén epatarkkuus
mo = +10 %

@) |
apini&imu Oy

e Paine-eron mittaus suoritetaan
etulevyn ollessa asennettuna

o Saatd tapahtuu saatosaletta liikut-
tamalla

EHC- k
Asteikko |300x150| 500x150 | 800x150
0 124 | 21,0 35,4
1 10,8 19,0 32,9
2 8,9 16,4 28,3
3 7,1 14,0 23,9
4 5,7 11,2 19,0
5 4,0 8,5 14,6
6 26 5,8 10,8
7 1,9 3,5 6,0
1.95




od

o Mittaa mittauspaine-ero mittayhteista (1)
o sadda tarvittaessa tilavuusvirtaa saato-

Mittausmenetelmén epétarkkuus

—— i
/{, /’./—- ST _t -
2 [
b
naruista (2)
Apm,
- F
Mo = +10 %
Narujen vari
RHE- sulkeva avaava k
100 Puna-valkoinen valkoinen 8,8
125 Musta-valkoinen valkoinen 17,56
! 160 Oranssi-valkoinen valkoinen 23,1
200 Sini-valkoinen valkoinen 39,4
250 Vihrea-valkoinen valkoinen 45,3

1.95

Saatonarut

-k
Etulevyn saatd
SVE-| HxB |s=30mm| s= 0mm
100 | 126 x 367 9,3 7,0
125 | 126 x 517 15,2 11,8
160 | 126 x 617 20,1 18,0
200 | 176 x717 44,6 ‘ 34,1

Mittausmenetelmén epatarkkuus
Mo = +10%

22
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od

Saatonarut

App,

—

TCE TC ilman laatikon tasauslevya.
KHU ilman ohjauslevyja.

KHF ilman etulevyn peitelevya.
KH sisa- ja ulkokartiot samalla tasolla

k
TCE- | +KHU | +KHF | +KH
100 76| 69| 67
125 [ 108| 99| 90
160 | 186| 18,7 | 15,1
200 | 30,5| 28,8 | 267
250 | 387,7| 338 | 33,0
315 | 51,3| 555 | 47,4
400 - - | 845

Mittausmenetelméan epatarkkuus
mo = +10%

Saatdénarut

[ 4
Ap
—T
)
oy *’/\\‘
3o By I F
Q . l 9
e \ ’/ m
1 T
A '

Liitintavaihtoehdot:

A: sivulta
B: takaa
C: ylhaalta / alhaalta

k
TGE +AVS +8V2

BxH | ed A B C A B C
200x 100 | 124 9 1 10 1 13 11
300x100 | 159 | 15 17 16 19 21 19
400x100 | 159 | 22 22 22 25 31 26
500x 100 | 199 | 34 28 25 34 37 | 36
300x 150 | 199 | 25 27 20 25 34 | 24
400x 150 | 249 | 32 34| 36| 45 46 | 39
500x 150 | 249 | 43 47 42 50 52 | 48
600x 150 [ 249 | 53 53 53 65 92 | 62
800x150 | 314 | 74 77 73 86 90 | 82
400x200 [ 249 | 45 52 43 47 63 | 45
500x200 | 314| 60 63 63| 74 74 | 61
600x200 | 314| 75 7| " 80 8 | 70
800x200 ( 314| 82 | 107 | 104 | 105 | 131 | 107

o
lapinléimu Oy 1.95
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od = ;
T-Ts -] FDE- | k

c = | 160-A | 21,2

: 200-A | 41,1

Saatonarut | 160-B | 20,6

2Pm | 200-B | 36,9
T |
i

Mittausmenetelmén epéatarkkuus
mo = +10 %

VDWE-A VDWE-B
od
I | VDWE- k
— Q I
: l | 160-A 16,9
| 1200-A | 42,7
. i 160-B 15,3
Saatonarut l 200-B | 40,0
Ap
|

-Mittausmenetelméan epéatarkkuus
Mmo = +10 %

e
1.95 lapini&imu Oy 10




Mittausmenetelman epatarkkuus
KTS 3 Mr=%+6..15%
— e avaus (a) on mitattava kierrekaran

' kierroksia apuna kayttaen tai tulkilla
i e asennettaessa venttiili valittdmasti

APm kayran tai T- haaran yhteyteen on
T menetelman epéatarkkuus suurimmil-
laan

Kierrekaralla varustetun venttiilin
sadatdasennon a muutos/kierros:

e Koot 2100 = 1,0 mm
o Koot 2125, 9160, 2200 = 1,25 mm

k k k

KTS-100 Puhallussuunnat KTS-125 Puhallussuunnat KTS-160 | Puhallussuunnat

a (mm) ;f% ‘é’ a (mm) Cé ‘<:>’ a (mm) C? ‘<:>’
2 50,9 1,1 4 2,0 2,2 4 2,7 3,0
4 |75 | 20 6 | 26 | 31 6 | 34| a2
6 2 01,9 2,7 9 3,3 4,2 10 4,8 6,4
9 hvya23 | 40 12 38 | 55 15 58 | 89
12 28 | 5,1 15 4,4 7,0 20 7,0 11,2
15 3,3 -

* bt 22094

SE | SE-100 SE-125
Reikia auki k Reikia auki k
3 1,1 3 1,7
AP 4 1,3 4 2,2
T 5 1,5 5 2,6
6 1,6 6 3,1
7 1,9 7 3,3

~~ _
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1.95

1

|
l

Mittaa mittauspaine-ero tyontamalla mittausletku reiasta (1)
_tuotteen sisdpuolelle lahes pohjaan asti.
" Irroita s&4td4 varten etulevy levittamalla sita. Tuote on esi-
séadetty tehtaalla siten, etta viisi alimmaista reikarivia on tei-
pattuna. Tuotteen mukana seuraa kaksi irrallista tarralevya.
Saada ilmavirta oikeaksi teippaamalla reikariveja tai irroitta-
malla teippisuikaleita.

k

STH- Reikariveja auki
1| 2| 3| 4|5]|6|7]|8]38

100 |0,7|1,1| 1,4 1,8| 2,2| 26| 3,1| 3,4| 3,8
125 |109|1,5|2,1| 2,8|3,5| 42| 5,1| 5,8| 6,4

Mittausmenetelméan epétarkkuus
mo = +10 %

Vv

=g

Termo-anemometri GGA-65 (Alnor)

Anemometritorvi AM 600 (Alnor)

Qv [m3/ s]

v=q,/ 0,015

qy= v+ 0,015

P
lapini&imu Oy
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Liitantavaihtoehdot:

. A: sivulta
B: takaa
C: ylhaalta / alhaalta

BxH

200 x 100
300 x 100
400 x 100

500 x 100

300 x 150
400 x 150
500 x 150
600 x 150
800 x 150
400 x 200
500 x 200
600 x 200
800 x 200

124
159
159
199
199
249
249
249
314
249
314
314
314

10
15
22
28
25
30
42
60
78
46
54
54
117

8| 10
11| 15
12 | 21
19 | 33
21 | 25
28 | 38
27 | 45
28 | 50
42 | 59
35 | 44
48 | 66
50 | 73
52 (100

16 | 11
16
19
20
28
48 | 41
35
71| 44
32
45
48
56

o

lcn

od

App,

od

13

k
Sadtonarut | oyq. | Hxp Etulevyn saato
5 s=30mm | s= 0mm
P 100 | 126 x 367 6,8 5,8
x 125 |[126x517] 11,8 9,7
160 | 126x617| 16,2 14,4
200 |176x717| 271 24,7
k
£k SVB- HxB Etulevy
=it Auki Kiinni
80 |[125x 320 3,7 3,2
100 | 175 x 420 4,9 4,4
125 | 175x 520 7,0 6,4
160 [225x620/ 10,4 8,9
i 200 |[245x820| 14,0 12,5
1 : e |
AFm Mittausmenetelmén epatarkkuus|
My = +10% :

o
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Saatonarut

e Avaa etulevyn (1) lukitusruuvi (3) Kuva 1
e Irroita etulevy (1) siirtAmalla sita sivuttain
e Saada heittopituus saatdlevylla (4)
e Tydnna mittalaite (5) ylos reikélevyyn (6) asti, ks. kuva 1
e Mittaa paine-ero mittausyhteista (2)
e Saada tilavuusvirta oikeaksi saatonaruilia (7)
e Veda mittalaite (5) alas saatolevyyn (4) asti, ks. kuva 2
e Laita etulevy (1) paikalleen Kuva 2
e Kirista etulevyn (1) lukitusruuvi (3)
Narujen vari r
RHU- sulkeva avaava k
100 Puna-valkoinen valkoinen 5,9 Mittausmenetelmén epa-
125 Musta-valkoinen valkoinen 15,0 tarkkuus
160 | Oranssi-valkoinen valkoinen 15,0
=+109
200 Sini-valkoinen valloinen | 244 | M2= T10%
250 Vihrea-valkoinen valkoinen 24,4
Puhallussuuntien asettelu r Katkaisukohta (koko 100)
Suuntauslevy . i} Taitiokohta
Suuntausvaihtoehdot
3 2V 2N 1
IE pe | =) n Hajottaja kuvattuna
. 9 Jd =n| 1 9 alhaalta pain

&

O

Koko 100 ® Katkaise suuntauslevy oikean mittaiseksi (kolojen kohdalta).

Taita suuntausievy 90° kulmaan taittokohdasta.

Kiinnita suuntauslevyt yll& olevan kuvan mukaan ruuveilla rungossa oleviin reikiin.

Koot e Taita suuntauslevy 90° kulmaan taittokohdasta niin,etté yila esitetty puhallus toteutuu.

125-250

e
195 lapinléimu Oy
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Saatoénarut

Mittausmenetelmén epa-
tarkkuus

+ KHU + KHF| + KH + KH
- Puhallussuunnat Vaakap. Pystyp.
TC- 4 3| 2v | 2N 1
Sl Hielle
100| 81| 79| 75| 75 64| 7.3 8,7 5,7
125) 12,7 11,9 10,3| 10,3 8,6| 11,1 10,9 6,1
160 | 18,7 17,9 16,0 | 16,0 13,2]| 18,4 | 17,3 10,6
200 | 28,5| 27,0| 23,4 | 23,4 19,6 | 23,1 | 25,7 24,0
250| 39,4| 37,8| 32,2 32,2 23,0| 38,0 | 42,2 40,9
315| 51,4 | 43,3| 34,9| 34,9 27,0| 43,6 | 59,2 50,0
400 79,7 81,5

myp = +15%

Vaakap. = sisé- ja ulkokartiot samalla tasolla
Pystyp. = kartio-osa kierrettyna pohjaan

Lgéétbasento 18 mm mitattaessa

2t kS A,
™
4 Mittausmenetelmén epatarkkuus
AP my=+15%
k
Liitanta- ; =
TB + ALS koko Rakojen lukumé&ara
Pituus od 1 2 3 4
600 159 | 44| 76| 108 | 10,8
900 199 | 66| 12,8 | 14,8 | 17,9
1200 249 | 85| 15,8 | 22,1 | 23,1
1500 | 2x199 | 13,4 | 18,4 | 30,2 | 30,2
1800 | 2x249 | 11,5| 21,6 | 33,4 | 36,0

15

e
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b o -H—U
(]

APm

Saatonarut

FD-

160-A
200-A
160-B
200-B.

26,4

19,0
33,0

46,4

Ap

Saatonarut

%

1.95.

Mittausmenetelmén epatarkkuus
Mo = +15%

VDW-

160-A
- 200-A
160-B
200-B

17,0
33,0
19,8
53,6

)
lapini&imu Oy

Mittausmenetelman epéatarkkuus
mo = +15%

16
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PNA-A

G * Avaa PNA:n etulevyssi oleva luukku
‘ mittausta ja s&4téa varten
i Mittausmenetelmén epatarkkuus
my= =+ 10 %
App,
Narujen vari
PNA- sulkeva avaava k
160 Oranssi-valkoinen valkoinen 28
200 Sini-valkoinen valkoinen 57
250 Vihre&-valkoinen valkoinen 7
315 Musta valkoinen 98
400 Musta valkoinen | 176
PNC
PNC KOKO | A B k
03 135 | 364| 16,2
04 185 | 490| 21,3
A 05 190 | 790( 31,8
Pm 06 | 285 990| 42,4
H=600 07 305 | 1285| 52,7
08 370 [ 1795| 73,4
B 09 | 450 | 2265/ 93,2
o i 10 605 | 2615| 110,3
I 11 840 | 3145| 152,6
= J-
PNC KOKO| A B k PNC | KOKO | A B k
05 |[190| 790| 65,3 08 | 370 | 1795| 262,4
06 |285| 990| 95,0 H=2000 09 | 450 | 2265| 327,6
07 | 305|1285| 1125 10 605 | 2615| 419,4
H=1200 08 | 370 |1795|151,2 1 840 | 3145 517,5
09 | 450 | 2265 | 194,0
10 605 | 2615 | 237,2
11 | 840 | 3145 301,5
O
[gplnlelmu Oy 1.95




1.95

PND | koko | A | B | ady| Kk |@da| ko' | 2ds| ks
o1 | 120] 140] 0| 45| - i [ .
o2 | 155| 210 80| 49[100| 71| 125| 11,3
03 | 195| 200| 100| 7,5|125| 10,9] 160| 21,4
04 | 27a| 387| 125| 11,3|160| 19,4| 200 30,1
o5 | 370| 578! 160| 18,2|200] 30,6| 250| 51,8
H=600 | o6 | 465| 770| 200| 27,4|250| 44,7| 315| 73,4
o7 | se0| 960| 200| 28,4|250| 47,3| 315| 73,8
o8 | 755|1350| 250 | 42,8|315| 71,6| 400|108,9
09 | 950|1730| 250 | 45,0|315| 76,0| 4001206
10 |1140|2115| 315 | 65,7|400|110,7| 500|167,0
11 |1425|2690| 315 | 68,0|400|117,5| 500|182,3
o4 | 274| 387| 200| 30,8| - al ¢ y
o5 | 370! 578| 200| 32,0|250| 50,4| 315| 81,5
o6 | 465| 770| 250 | 48,6|315| 83,3| 400{121,5
o7 | seo| 960| 315| 74,3| 400|131,0| 500]169,7
H=1200 | o8 | 755|1350| 315| 77.9|400|129,2| 500|194,
os | 950|1730| 400 |120,6|500|190,4| 630]280,8
10 |1140|2115| 400 | 123,3| 500(|198,9| 630|280,8
11 |1425|2690| 500 | 185,0| 630|294,8| 800]436,1
o5 | 370| s78| 250 | 52,7|315| 846 - -
o6 | 465| 770| 315| 83,3|400|131,4| - -
o7 | se0| 960l 400 |135,0(500(|193,5| - -
H=o000 | o8 | 755|1350| 400 |135,0|500(209,3| 630|308,3
09 | 950|1730| 500 | 205,7| 630 |314,6 | 800|452,7
10 |1140|2115| 500 | 209,7| 630|328,1| 800|486,5
11 |1425|2690| 630 | 321,8| 800|495,0 | 1000 | 693,0
3
&
a _L T
)
B
B X /<]

A
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" PNK | KOKO | A | B | ad| k [0dy[ Ky | oy K
PNK | 01 |194[197| 80| 45[/100] 67 - X
— 02 | 255(270 (100 | 7,2| 125 | 102| 160 | 18,8
| H=600 | 03 |326|360|100| 7,4| 125 | 10,9 160 | 19,8|
%E T 04 | 462|485 [ 125 | 11,4| 160 | 20,0| 200 | 30,5
y 05 | 616 | 695 [ 160 | 19,4| 200 | 30,7| 250 | 46,4
- 06 | 780 | 915 | 200 [ 27,4| 250 | 44,7| 315 | €6.6
04 | 462 485 200 | 30,5| 250 | 45,5 315 69,3
H=1200 | 05 | 616|695 | 200 | 32,0| 250 | 522|315 | 81,5
06 | 780 | 915 | 250 | 48,6| 315 | 79,7] 400 |121.5
04 | 462485 250|51,3(315| 78,3] - ]
H=2000 | 05 | 616|695 | 315 | 80,1| 400 [122,4] - .
06 | 780 | 915 | 315 | 83,3| 400 [131,4| 500 |189,9
P NO KOKO ﬂD %] d1 k1 gdz kz Qd3 k3
07 | 480|200 284 250| 47,3 315| 738
H=600 [ 08 | 675250 | 42,8 315| 71,6| 4001089
07 | 480 (250 | 50,0 315| 83,3 400|131,0
08 | 675|315 77,9| 400(129,2| 500|194.9
H=1200 | 09 | 870 | 400 [120,6 500[190,4 630 |280.8
10 | 1060 | 400 | 123,3| 500|198,9| 630 (273.6
11 | 1350 | 500 |185,0| 630|294,8| 800 |436,1
08 | 675|400 (135,0] 500|200,3] - J
09 | 870|500 |205,7| 630|314,6 - .
=2000 | 10 [ 1060 | 500 |209,7 630|328,1| 800 |486,0
11| 1350 | 630 [321,8) 800495,0/1000 |693,0
12 | 2110 | 800'|508,5( 1000(760,5| - -
D)
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_Suojaetaisyydet L

EMOS , EMOE EMSS
oxD 90°-kdyra | 3xD 90°-kayra
2xD T - haara 4xD T - haara
Koko k
i 100 5,18
_ZL 125 10,0
_’P_m 160 18,9
200 32,9
250 52,9
315 90,8
400 154
500 245

RKS / RKE- K
e 7.4
160 94 3,6
200 23,4

1.95 lapini&imu Oy

¢ limavirran saatamiseksi avataan
kotelon kansi ja kaytetaan kotelon
sisélia olevia ohjeita.

20




: 100 100 4,0

_gs_ i %_ > 125 | 125 7,4

. : b 160 160 13,6

200 200 23,4

250 250 40

315 315 66

APp, 400 - 114

'y 500 - 180

630 3 294

800 - 481

1000 - 764

1250 . 1330

IRIS
N
6T =3
]
k
Saatdasento

IRIS 1 2 3 4 5 6 7 8
80 61| 41| 32| 23| 14| o9 o6 =
100 | 104| 75| 60| 45| 34| 25 17| o9
125 | 13,8/ 88| 65 47 35 27| 15 09
150 | 24,1| 16,5| 134( 11,0 89| 69| 52| 37
160 | 22,1/ 14,8/ 125( 10,7| 85| 68| 49| 35
200 | 442| 30,9 23,2| 18,2| 14,0| 11,0/ 84| 5,0
250 | 64,4| 456( 38,7 30,7| 24,1| 18,4| 12,8| 89
315 [118,0( 70,0| 58,7| 451| 37,0| 30,0( 21,8( 15,8
400 1131,01102,0( 88,3| 67,3| 52,7| 38,5| 28,4| 15,5
500 1230,0/177,0(146,0(112,0| 88,5| 66,6| 48,0| 30,0
630 1451,0/297,0/238,0/169,0(127,0| 91,6( 62,8 35,1
800 (489,0(402,0|344,0|267,0/1217,0(170,0(122,0 | 73,7

X
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Kéytettdvat korjauskertoi-
: et {| met,kun mittauslaitteen ko-
z?gs'tx;’?_suola Mittauslaite koon 2 q200 ja suo@aetéi-
Héjriétapaus tsetyyac;e:t joilla kertoimia kay-
=79 =109 -. | Korjaus
- Me=7% | mp=10% kerroin L
A
L 0D oD MR, MRS 0,95 0.8D |7)
1D iD IRIS S G
4 L 3D 2D MR, MRS: 0,92 2.8D |
4D 2D IRIS S '-
L :
P :
fﬁﬁ" 0D 0D MR,MRS | - -
| 2D 2D IRIS : S

Em. tarkkuudet saavutetaan kayttamalla tuotteille annettuja k-kertoimia ja hairis-
tapausten mukaisia korjauksia, mittauspaine-eron ollessa vahintéén 20 Pa.

*)-kéyrastosta saatu ilmavirta kerrotaan korjauskertoimella, kun suojaetéisyys -
on valilla L.

\_/  Esim.MR-315

Ap;,=53Pa=q,=4801/s (q,= k\|Apm ‘= 66\ 53 = 480). (sivu 21).

Kun suojaetéisyys 90°- kayran jalkeen on '3D-I('vé'1livllé'1,0 ... 8 D), on todellinen
ilmavirta = 0,95 x 480 I/s = 456 I/s :

o et
1.95  [apinié&imu Oy 22
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