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ILMANVAIHTOLAITTEIDEN
YLEISIA HOITO-OHJEITA

Muistilista

Lémminilmakojeiden (lampspatterien) puhdistus, stit=
t8 ja jddtymisvaaran torjuminen erillisen ohjeen mu-
kaan. Erityisesti on huomattava, etts kiertovesipum-
pun on oltava kadynnissd skoko lammityskauden ajan;
pystyttdimisests aiheutuu judtymisvaara. Patterien il-
manpoistosta on ehdottomasti huolehdittava ldmmitys-
kauden alkaessa sekd ajoittain kaytsn aikana.

Suodattimet on puhdistettava mieluummin turhan usein
kuin liian harvoin. Koska likaantumisnopeus hyvin
paljon vaihtelee olosuhteiden mukaan, on suodattimi-
en kuntoa jatkuvasti tarkkailtava ja puhdistusvalit
madrittavd kokemuksen perusteella. Suodattimien hoi-
to suoritetaan erillisen ohjeen mukaan. Suodattimien
puhdistuksen yhteydessa on muistettava puhdistaa myds
suodatin- ja puhallinkomerot.

Laakerit on huollettava saunnsllisesti erillisen ohjeen
mukaan. Moottorien laakerit huolletaan moottorin
valmistajan antamien erikoisohjeiden mukaan. Alksy
kayttdks litkaa rasvaa, koska seurauksena voi olla
kuumeneminen,

Kiilahihnojen kuntoa on tarkkailtava jatkuvesti. Mi=
kaili yksikin rinnakkaisista kiilahihnoista on vahingoit-
tunut on kaikki hihnat vaihdettava. Jos hihnat ovat
Isystyneet, voidaan niitd kiristad siirtimalld mootto-
ria kiristyskiskoilla. Tallgin on ehdottomasti tarkistet=
tava, ettd puhaltimen ja moottorin hihnapysrat ovat
samalla suoralla; tarkistuksen voi suorittaa esim. pin-
goitetulla langalla tai suorareunaisella laudalla.

Puhaltimen pydraan voi ajanmittaan tarttua pslyd, jo-
ka on vuosittain poistettava.

Puhallinkomeroiden sisatinkdynti= ja vliovet sekd il-
manvaihtokanaviin johtavat puhdistusluvkut on ehdot-
tomasti pidettdvd tiiviisti suljettuna.

IImaventiilien sekd saaté= ja palopeltien asentoja ei
saa muuttaa. Venttiilit ja pellit on koekdytsssd std=
detty oikeisiin asentoihin, joiden muuttaminen vaikut=
taisi koko jdrjestelmadn.

Puhallinkomerot ja ilmakanavat on puhdistettava vi-
hintdin kerran vuodessa. Keittitstd tuleva poistoilma=-
kanava on puhdistettava 2-3 kuukauden viliajoin sin-
ne kertyneestd rasvasta ja pslysts. Puhallinkomeroita
ei saa kdyttdd sdilytyshuoneina.

Automaattisadatslaitteiden tarkastus

Automaattilaitteet on koeajossa valmiiksi suadetty
eikd niiden sd&tsruuvien osoituksia saa edes tila=
pdisesti muuttaa. Kerran kuukaudessa tarkistetaan,
ettd automacttisidtolaitteet ovat kunnossa. Puhal-
lin kaynnistetdan hetkeksi, jolloin raitisilmapelti

avautuu ja moottoriventtiili asettuu madrdttyyn a-
sentoon ulkolampstilan mukaan. Kun puhaltimen
moottori pysdytetddn, on raitisilmapellin kokonaan
sulkeuduttava ja moottoriventtiilin auvettava. Jad-
tymisvaaratermostaatin toiminta tarkistetaan talvel-
la noin kolmen viikon véliajoin: Puhaltimen olles=
sa kdynnissd pannaan jd&tymisvaaratermostaatin tun-
toelimen ympdrille lunta tai juats, jolloin puhalti-
men on hetken kuluttua pysthdyttavd. Tuntoelin on
ilmanlammittimen (ldmpdpatterin) alimpien putkien
korkeudella ja ilmavirran kulkusuuntaan nghden
patterin jtlkeen.

Lammitys

lImanvaihtojarjestelmien ilmanlammittimet vaativat
useimmiten kuumempaa lammitysvetts kuin radiaat -
torit ja tdmé on ofettava huomioon ldmmitystd hoi-
dettaessa. Lisdksi on ilmanldmmittimien ldmmittami=
nen usein valttamatonta silloinkin kun tavalliset ra-
diaattorit saman ulkoilman lampstilan vallitessa voi-
vat olla suljettuna. Siksi on ilmanlgmmittimia sisal-
tavdn jdriestelmdn lammityskauden oltava pitempi
kuin radiaattori jdrjestelma.

Lamminilmakojeille sopivat l&mmitysveden lampsti=
lat ulkoilmasta riippuen (normaalitapaus):

Ulkoilman lémpstila  Veden lampétila
)

C oC
=30 +90
=20 +80
-15 +76
=10 +70
-5 +65

0 +58
+ 5 +50
+10 +40
+15 +30
+20 -

Silloin kun tdytta ilmanvaihtoa ei tarvita, voidaan
lammonsadtamiseksi  kayttas k.o. huoneiden ilmaa
vudelleen ja sekoittaa siihen vain tarpeen mukaan
vutta raitista ilmaa.

Tamd voidaan tehdd kasipotentiometrin avulla, jo-
ka on sijoitettu tavallisesti niihin tiloihin, jonka
ilmanvaihdosta on kysymys.

Laite on suuren tulitikkurasian kokoinen, jossa on
sadtonuppi jo asteikko, josta voidaan arvioida kuin-
ka suuri osa raitista ilmaa tulee ulkoa.



l—- HIHNAKAYTTO

Kiilahihnojen tulee olla oikein kiristetyt. Liian I8ysat hihnat Iuistavat, jolloin puhallin ei pyori oikealla kierros-
luvutla ja hihnat kuluvat tarpeettomasti. Liian kiredt hihnat rasittavat tarpeettomasti laakereita ja lisdavat tehon-
tarvetta. Uudet hihnat venyvit aluksi, jolloin voi olla syytd kiristad niitd 50 kéyttdtunnin kuluttua sekd sen
jalkeen aina puolen vuoden kuluttua. Hihnojen kireyttd saddettdessé pitaé tarkistaa, ettd puhaltimen ja mootto-
rin akselit jadvdt samansuuntaisiksi. Tarkistuksen voi suorittaa asettamalla suorareunaisen viivaimen pitkin hihna-
pyérien sivuja, jolloin niiden asennon ollessa oikein tulee viivaimen levata samanaikaisesti kiinni molempien hihna-
pyérien sivuissa koko niiden leveydelta.

Hihnat vahingoittuvat, jos ne sijoitetaan paikoilleen véantamalla hihnapydrén reunan yli uraan Jjoten hihnan vaih-
dossa on aina ensin moottoria 1dysattiva paikoiltaan. Mikali hihnakayttéon kuuluu useampia hihnoja, taytyy ne
kaikki vaihtaa samalla kertaa, silli uusi hihna on aina hieman Iyhyempi kuin kéytossé ollut. Vaihdettaessa
samalla kertaa useampia hihnoja, on syytad kéyttdd ns. sarjahihnoja. Uusia hihnoja tulee olla kaytettavissa aina
koko hihnakaytén vaatima maara.

Hihnat on suojattava hiekalta, oljyltd ja auringonvalolta.

Hartsia, hihnarasvaa tai -vahaa ei saa kayttaé silld kitka hihnan ja hihnapyéran vélilla on suurin hihnan ollessa
puhdas.

Hihnan asento urassa on tarkistettava, hihna ei saa koskettaa uran pohjaa.

Hihnojen kiristys tapahtuu siirtdmélld moottoria taaksepdin pitkin kiristyskiskoja kiristysruuvien avulla.

Jos moottori on sijoitettu moottorihyllylle, tapahtuu kiristys asetusruuvien avulla.

Ohjeet hihnankireyden tarkistamiseksi

Taipuma = 1,5 mm
_//jokaista akselinvalin 100 mm:& kohden

je————  Akselivali

— Jousivaaka

Akselivilin keskikohtaan kiinnitetadn jousivaaka kohtisuoraan hihnaan ndhden. Hihnan taipuman tulee olla 1,5 mm
jokaista akselivalin 100 mm:d kohden. Tdmén taipuman aikaansaamiseksi tarvittavan voiman tulee olla oheisen
taulukon mukainen.

HUOLTO-OHJEET

Hihnaprofiili Tarvittava voima kp. |Pienemman hihnapyorédn @ mm
71 — 85 15 - 19
e 120 — 152 19— 27
180 — 216 40 - 50
Eaa 300 — 406 55 — 7.0

Esimerkki: Kiilahihnakayttd kasittaa:

moottorin hihnapyéra 3 Beta uraa, @ 180 mm
puhaltimen hihnapyéré 3 Beta uraa, @ 300 mm

akselinvéli 1.000 mm

Oikea kireys silloin kun 4,0-5,0 kp:n voiman vaikutuksesta taipuma on 15 mm.

Uusia hihnoja tarkistettaessa on syyta kayttad taipumiseen tarvittavan voiman osalta isompaa arvoa,

jotta hihnojen venyminen alkukiytén aikana saadaan kompensoiduksi.




VOITELUOHJEET

VOITELUOHJE A

Laakerit jolssa el ole erillistd rasvanippaa ja venttiili.

Kuulallaak.er?it..a pu_f?ttajes?a on 'noudatettavg mitd suurinta huolellisuutta, jottei laakeriin paasisi mitain epapuh-

ta.\ukmfa, silla jo mitattdmatkin hiukkaset voivat aiheuttaa laakerin epanormaalin kulumisen seka ddnekkaan kéyn-

nin tai suorastaan rikkoa laakerin.

Soveliaat voiteluvaliajat on esitetty taulukossa lehdelld A FXX sivu 5.

Laakeria voideltaessa menetellddn seuraavasti:

1. Laakeripesén yldosa poistetaan.

2, Vanha kéyttékelvoton voiteluaine poistetaan.

3. Uutta voiteluainetta lisétdn kuuliin (tai rulliin) esim. sormella sivellen (ruuvimeisseli tms. voi vahingoittaa laa-
keria). Sovelias voiteluaine on esim. SKF-65 taj vastaava. Laakeripesdn alaosa taytetadn noin puolilleen voitelu-
aineella.

4. Laakeripesdn yldosa asennetaan takaisin paikoilleen. Mikali laakeri on likaantunut tai vanha voiteluaine on

kovettunut menetellddn seuraavasti:

. laakeripeséan yldosa poistetaan.

2. laakeri irroitetaan.

Mikéli laakeriin kuuluu kiinnityshylsy, 16yséatéadn ensin hylsymutteria muutaman kierroksen
verran. Laakeri irroitetaan sen jalkeen lyémalld, kayttien apuna putkimaista tydkalua
siten, ettd lydntivoima kohdistuu hylsymutteriin.

Mikali laakeri on lierimainen ja sisdrengas on tiukasti akselilla irroitetaan laakeri hel-
poimmin ulosvetdjaa kayttden. Ulosvetdjad on kaytettdva siten, ettd voima ei vaikuta
vierintaelimiin.

3. Laakeri pestddn perusteellisesti kristalliéljylld tai valopetroolilla.

Laakeri huuhdotaan puhtaaksi pesuaineesta ja kuivataan paineilmalla puhaltaen tai puh-
taalla pehmeélld rasylla. Huom. Ei trasselilla.

Renkaat, runko ja vierintdelimet tarkastetaan. Jos havaitaan jokin vika vaihdetaan laakeri
uuteen. Varaosataulukosta selvida ao. Bahcon merkinta. Jos laakeri on hankittava ostaen,
voidaan se tehda laakerin sivussa olevan SKF:n merkinnén perusteella. Puhdistamisen
jélkeen ei laakeria saa jattaa pitemmaksi aikaa kuivaksi, vaan on se vélittdmasti voideltava. Sen yhteydessé on
laakeria kaanneltdvd muutaman kierroksen verran, jotta voiteluaine joutuisi kosketuksiin kaikkien osien kanssa
ja samalla suojaisi laakerin ruostumiselta.

4. Laakeri asennetaan takaisin paikoilleen ja laakeripesan alaosa taytetdén voiteluaineella noin puoleenvaliin.

5. Laakeripesédn yldosa pannaan takaisin paikoilleen. Laakereiden tarkastus purkamisineen ja kokoamisineen
vaatii erityistd huolellisuutta ja puhtautta, joten sen saavat suorittaa vain tdysin ammattitaitoiset henkilt ja
mikali tallaista henkiloa ei ole saatavissa paikkakunnalta on parasta ottaa yhteyttd yhtiomme huolto-osastoon.

-

Yok,

VOITELUOHJE B

Laakerit, joissa on rasvanippa ja -venttiili

Téllaiset laakerit voidellaan rasvaruiskulla.

Jos puhallin seisoo, on syytd pyorédyttdd akselia jonkin verran, jotta voiteluaine tasaantuisi laakerin sisélla.
Soveliaat voiteluainemadérat selvidvit oheisesta taulukosta.

Varaosaluetteloista kdy selville miké laakeri kuuluu mihinkin puhaltimeen.

Soveliaat voiteluvéliajat selvidvat lehdelld AFXX sivu 5 olevasta taulukosta.

Niita puhaltimia joitten toimintaolosuhteet ovat epdsuotuisat, esim. kuumien kaasujen kanssa tekemisiin joutu-
vat, on voideltava useammin kun taas suotuisissa olosuhteissa toimivia kuten esim. ilmastointikojeita, voidaan

voidella pitemmin véliajoin.

Markintd Rasvamaaré
Bahco SKF' |grammoissa
650.1507 | 1207 7
.1608 | 1308 10
.2507 | 2207 9
650.2612 | 2312 30
6309 30
652.2612 | 22312 30
. 2616 | 22316 50
. 3520 | 23220 55
652 .3524 | 23224 80

A FXX sivu 3



Voiteluohjeet A ja B
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Merkinta
Bahco SKF

650 . 1507 | 1207
.1608 | 1308
. 2507 | 2207
650.2612 | 2312
— 6309
652 . 2612 | 22312
. 2616 | 22316
. 3520 | 23220
652 . 3524 | 23224

Kayra
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Esimerkki KSA 50 n= 990 r/min
laakeri 650.1507

Voitelujakso
18 kk kayttoajan ollessa 24 h/vrk
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