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Pneumatisk regulerbar under drift.
Blades pneumatically controlled during operation.
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Tilaus n:o

OHJEKIRJA

VARIAX tyyppi ASA

Sisdlto:

‘ Rakenne F - 1391/F
Levyosien asennus (staattori) F - 1397/F
Mekaanisten osien asennus F - 1452/F
Joustoliitokset F - 1406/F
Kdynnistys ja koek#ytts " F - 1409/F
Siipien vaihto F - 1419/F
Siipividlys F - 1439-1442/F
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VARTAX

"Rakenne

Tyyppi AJA - siivet sdéddetddn yksitellen pysdhdyksissi
Tyyppi AJB - sijivet sdddetddn kaikki yhtdaikaa pysidhdyksissi
Tyyppi ASA - kdyton aikana'pneumaattisesti sdddettavi

Tyyppi ASB - kayton aikana mekaanisesti sdddettava

Kaikissa tyypeissd kdytetddn samaa siipi- ja naparakennetta,
joten siirtyminen sddtctavasta toiseen on helppoa. Siis, mik#li
juoksupyora on toimitettu AJA tyyppisend, voidaan tamd muuntaa
suhteellisen pienin kustannuksin joksikin muuksi yll&dmainituista
tyypeista.

Koska sddtojdrjestelmd sisdltyy juoksupydrddn muodostaen siten
yvyhden kokonaisuuden, on suora asennus moottoriakselille mahdolli-
nen., Toinen vaihtoehto on asennus p#d#laakerin akselille.

Aerodynaamisesti muotoillut siivet toimitetaan itsekarkaistuvasta
alumiiniseoksesta kokonaan valettuna profiilina. Jokainen siipi
kdy 1ldpi profiilikontrollin ja tasapainotuksen ennen napaan asen-
, tamista. -

Ferriittisestid SG-raudasta valettu napa viimeistellddn ja tasa-
painotetaan dynaamisesti tarkkuuskoneilla.

Suppilonmuotoinen imukartio takaa yht&dldisen ilmajakautuman yli
koko juoksupydrdn. Moottori tai péddlaakerijédrjestelmd voidaan
asentaa suoraan imukartioon kiinnittdm&lld ne hitsattuihin kan-

nattimiin.

Pidlaakerijirjestelmédssd kdytetddn SKF:n rasvalla voideltavia,
jatkuvaa kdyttod varten mitoitettuja vierintdlaakereita. Akseli
on laatuterdstd, hiilipitoisuus n. 0,35 %. Sen kriittinen kier-
rosluku on n. 40 % korkeampi kuin puhaltimen suurin sallittu

kierrosluku.

Tukevan kehysrakenteen ansiosta - hitsattu ja sorvattu terds-
levyrakenne - voidaan juoksupydrdn ja kehyksen vdlinen vdlys
pitidd miniminid, mikd myotdvaikuttaa puhaltimen hyvéédn hyoty-
suhteeseen ja alhaiseen melutasoon.

Kiinted johtosiipiosa asetetaan vdlittomdsti juoksupydrdn j&al-
keen,

Riippuen puhaltimen koosta ja kidyttotarkoituksesta, toimitetaan
diffusori saumattuna tai hitsattuna terdslevyrakenteena.

Tehokas roottori- ja staattoriosan materiaali- ja toleranssi-
kontrolli takaa ensiluokkaisen laadun.

Nimid tyypit - vaaka- ja pystyrakenteisina - soveltuvat raken-
nettaviksi seinidn sisdin yhtd hyvin kuin asennettaviksi perus-
talle. :

F=1991/F
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- VARTAX tyyppi AJA - AJB - ASA - ASB

Puhaltimen asennus (staattoriosa)

Puhallin lihetetddn tavallisesti koottuna, mutta voidaan joissakin
tapauksissa ldhettdd kuljetusteknillisistd syistd napa ja siivet

erilleen purettuna,

(ﬂ’ Ennen asennuksen aloittamista on miiridttivd puhaltimen tarkka si-
Joitus kanaviinsa ndihden. Tihin kiytetdin puhaltimen sitovaa mit-

tapiirrosta sekd sijoituspiirrosta.

'Puhaltimen pohjakehys sijoitetaan sopivalle perustalle piirustuk-
sissa annettujen mittojen mukaisesti, Pohjakehys saatetaan vaaka-
asentoon vesivaa'gn avulla kayttdmdlld terdskiiloja ja =-paloja.
Vaakituksen Jjidlkeen sijoitetaan.pefuspultit reikiinsd ja kiinni-

tetaan,

F-1397/F
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VARIAX tyyppi AJA - AJB - ASA - ASB

Mekaanisen osan asennus

Ennen navan ja siipien asennusta pitdd johdesiivists ja diffusori,

missd sellainen on, irroittaa. Napa asennetaan sen jdlkeen piilaa-

kerin tai moottorin akselille,

Siivet asennetaan juoksupydridlle sen jdlkeen kun mukana seuranneet
teflonsauvat on sijoitettu paikoilleen. Siipien asennus tapahtuu
kehyksessi olevan tarkastusluukun kautta. Mukana seuranneiden sii-

piruuvien kiristidminen suoritetaan momenttiavaimella (kiristysmo-
mentti 8 kpm).

Vdlyksen siipien ja kehyksen vialissd tadytyy olla yhtdpitava niiden

suuntaviivo jen kanssa, jotka on esitetty kappaleessa "Siipivdlys".

F-1452/F
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VARIAX tyyppi AJA - AJB - ASA - ASB

'

Joustoliitokset

Puhaltimen staattoriosan kuormituksen estédmiseksi, mikd helposti
voi johtaa epdtasaiseen kdyntiin, pitdid puhallin aina asentaa siten,
ettei imu- eiki painepuolella synny metallista kosketusta. Mahdol-

listen lédmpblaajentumien pitdid myss voida tapahtua staattoriosan
kuormittumatta.

Siksi suositellaan asentamaan joustoliitokset puhaltimen molemmille
puolille tamin liittyessi kanavajirjestelmiin.
Jos puhallin on asennettu tdrindnvaimentimille, on kdytettdvd eri-

koisleveitd joustavia liitoksia.

r-1406/F
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VARIAX tyyppi AJA - AJB - ASA - ASB

Kiynnistdminen ja koekéytt&

Kun puhaltimen kaikki osat on asennettu paikoilleen ja puhallin
kiinnitetty perustaan, on n. 8 - 10 tunnin koekdytto suositel-

tavaa.

Jos puhallin on liitetty kanavajarjestelmiddn, tadytyy tarkastaa,
ettd joustoliitokset puhaltimen ja kanavan vdlissd sallivat liik-
keen ja pystyvidt estdmddn metallisen kosketuksen., Edelleen taytyy

varmistua, ettid pﬁhaltimeen liitetyt kanavat ovat puhtaat.

Ensimmdinen k#dynnistys suositellaan suoritettavaksi lukituin

siivin. Koekdytossd eividt viardhtelyt saa ylittda 10 mikronia.

Mik#li kdyton aikana esiintyy 60 mikronia suurempia varidhtelyji,
tadytyy puhallin pysdyttdd ja viardhtelyt poistaa suurien puhallin-

ja rakennevahinkojen valttdmiseksi.

F-1409/F
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VARTAX . tyyppi AJA - AJB - ASA - ASB

Siipien vaihto

Mik#dli siivet ovat vahingoittuneet tai kuluneet, siten ettd
profiilimuoto on oleellisesti muuttunut, on ne vaihdettava,
ettei kdyttotaloudellisuus huononisi ja ettd kdynti olisi

tasaista.

Siipien vaihto voidaan suorittaa muutamassa tunnissa eikd sen-
jilkeen tarvitse suorittaa uudelleen tasapainotusta, koska
varasiivet ovat samanpainoiset tai ne on punnittu asennetta-

viksi madrdtyssd jadrjestyksessd.

Navan ulkopinta, syvennykset sekid mutterin alustat puhdistetaan

huolellisesti.,

Uudet siivet kiinnitetaidn uusilla siipiruuveilla, jotka seuraa-
vat toimituksen mukana. Siipiruuvit voidellaan grafiittioljylla.
Kiinnittidmiseen saa k#dyttdd ainoastaan erikoissiipi}uuveja,

jotka toimittaa N.V. (Kiristysmomentti 8 kpm)

F-1419/F
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VARIAX tyyppi AJA - AJB - ASA - ASB

Siipividlys

1.

Siipien asennus tapéhtuu kehyksessd olevan luukun kautta,

Jjoka on kuvattu kappaleessa "Mekaanisen osan asennus".

Kaikki siivet asennetaan ja kiinnitet#din momenttiavainta

kdyttiden. (Kiristysmomentti 8 kpm)
Siivet asetetaan lukittuun asentoon.

Siipivdlyksen mittaus suoritetaan senjidlkeen kun imukartio,

kehys ja johdesiivisto sekd diffusori on kiinnitetty.

Mielivaltaisesta paikasta mitataan huolellisesti kaikkien
siipien kdrkien ja kehyksen vidlinen vdlys. Pisin siipi
(pienin vdlys) merkitiin.

]
Mérkityn siiven vdlys mitataan nyt kehyksen neljdssid pis- :
teessid, joiden keskindinen etdisyys on 900.

Saatuja arvoja pidetdidn minimivdlyksend kehyksen ja pisimmén
siiven vdlilld. Arvot on annettu pysdhdyksissd olevalle kyl-

midlle puhaltimelle.

Mik#li mittaukset osoittavat, ettd Jjuoksupyord on asennettu
epidkeskeisesti kehyksen suhteen, pitdd juoksupyorad vaakittaa

uudelleen.

F-1439/F
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VARTAX tyyppi AJA - AJB - ASA - ASB

Siipivdlys
Tyyppi Min. sallittu vilys
700/500 ", 0,87 mm
708/ 500 0,88 mm
794/500 ' 0,98 mm
800/500 0,99 mm
891/500 1,09 mm
900/500 1,10 mm
1000/500 1,21 mm
1120/500 1,35 mm
1122/500 1,35 mm
1250/500 1,50 mm
1250/500 1,54 mm
1400/500 1,67 mm
1412/500 1,68 mm
1500/500 : 1,79 mm
1585/500. | 1,88 mm
882/630 1,04 mm
891/630 1,11 mm
1000/630 1,24 mm
1008/630 : 1,25 mm
1122/630 1,37 mm
1134/630 1,39 mm
1259/630 1,53 mm-
12607630 1,53 mm
1411/630 1,70 mm
1412/630 1,70 mm
1575/630 1,89 mm
1585/630 1,90 mm
1764/630 2,11 mm
1778/630 2,13 mm
1890/630 2,20 mm
1995/630 2,37 mm
1995/1000 2,42 mm
2114/1000 2,56 mm
2239/1000 2,70 mm
2371/1000 2,85 mm
2512/1000 3,01 mm
2661/1000 3,18 mm
2818/1000 3,37 mm
2985/1000 3,56 mm
3162/1000 3,76 mm

F-1442/F
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VARTAX tyyppi ASA/630

Toiminta - F-2360

Siivet (9), Jjotka ovat kddnnettdvissid kdyton aikana oman pituus-
akselinsa ympdri, ovat aksiaalikuulalaakereiden (18) ja sdato-
varsien varassa. Viimeksi mainitut on varustettu vastapainoin

keskipakomomenttien tasapainottamiseksi.

Kaikki varret ovat yhteydessi siditckaulukseen (19), Jjoka yhdessd
kalvon (24), kannatintapin (31) ja pydrivdn tiivisteholkin (41)
kanssa muodostaa s#ftoyksikon. Tamid yksikko on aksiaalisesti 1ii-

kuteltavissa napaan asennetun kiintein vastapainelevy-yhdistelmin
’(1)(22) varassa.

Kalvon edessd oleva jousi (34) painaa,paineen ollessa 0,sddtoyksi-
kon sisimpdidn asentoonsa (navah publi). Jos ilmanpaine sitid vastoin
kalvqn edessd on suurempi kuin jousivoima, siirtyy sdidtoyksikko
pdinvastaiseen suuntaan (kansipuoli). Sddtoyksikon ja samalla sii=-

pien asento mddrdytyy siksi jousen ja ilmanpaineen vilisen tasa-

painon mukaan.

Td1lld menetelmdlld saadaan portaaton sddt6 nollan ja maksimikapasi-

teetin vdlilli.

Pyynnostd voidaan sddtovarret asentaa kahteen eri asentoon. Asen-
nustavan valinta riippuu siitd, halutaanko kasvavaa vai pienenevii
siipikulmaa ilmanpainetta lisittiessi.

Tarpeellinen s#ddtopaine 1,75 kg/cm2 (25 psi).

Kalvotilavuus n. 2 1,

F-2351/F
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| VARIAX tyyppi ASA /630

Sastomekanismin huolto - F-2360

Mahdollisimman pitkaaikaisén yhtamittaisen kéynnin'varmista-
miseksi suositellaan puhaltimen sddtodosan huolto suoritetta-

vaksi 16.000 kdyttotunnin vidlein.

Siivet (9) irroitetaan tarkastusluukun kautta. Pyoriva tii-

visteholkki (41) poistetaan.

Akselimutteri (37) ja kannatintapin (31) mutteri (32) poiste-

e taan,

Kannatusholkilla (36) varustetun kannen (33) ruuvit (38) ava-

taan ja 16ysatdin samalla jousi (34).

-

Kansi (33) ja jousi (34) poistetaan. Ruuvit (4) poistetaan ja

navankansi (2) poistetaan.

Ruuvit (26) irroitetaan, jonka jdlkeen sddtolevy (21) ja kanna-

tintappi (31) voidaan poistaa.

Kumikalvo (24) poistetaan. Ruuvit (27) irroitetaan, jonka

6 jilkeen vastapainelevy (22) voidaan poistaa.
Ruuvit (25) irroitetaan ja sddtdkaulus (19) poistetaan.

Ruuvit (15) poistetaan, jonka jdlkeen sddtovarsi (12) ja aksi-
aalilaakeri (18) poistetaan. Seegerrengas (16) irroitetaan Jja

liukukenks (14) voidaan poistaa.

Kun aksiaalilaakeri (18) asennetaan, on otettava huomioon, ettd
laakerikehi, jonka sisihalkaisija on suurempi, asennetaan l&him-

mdksi siiven tyved.

Kumikalvo (24) tutkitaan mahdollisen kulumisen vuoksi ja mik&li

kalvo osoittautuu kuluneeksi, pitdd se vaihtaa.

F-2354/F
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Kumikalvoa paikoilleen asennettaessa hierotaan sitd talkilla

molemmilta puolilta.
Puretut osat puhdistetaan ja tarkastetaan.

Kaikki navan laakerit puhdistetaan ja tdytetddn uudelleen

rasvalla jdlleenasennuksen yhteydessi.

Huom.: Liukukengdt on pestdvid ja kylldstettdvd uudelleen upot-
tamalla ne 2 tunniksi 100°C-asteiseen molykote&ljyyn.
Mik&li liukukengit osoittautuvat kuluneiksi, on ne uu-
sittava, On mahdollista k#intdi liukukenkii 900, joten
vaihto tapahtuu vasta kun ne ovat kuluneet kaikilta nel-
‘Jd1ltd sivulta. Ohjausrenkaan ja liukukengidn normaalividlys

on 0,1 - 0,4 mm,Jos vdlys on huomattavasti suurempi on

ohjausrenkaat vaihdettava.
Kaikki navan liukupinnat kisitell#iiin Never-Seez (NS-160):114.

Pyoriva tiivisteholkki (41) avataan, pestddn ja tdytetdin uu-
delleen n. 3 grammalla Caltex Regal Starfak Premium 2 kuula-
laakerirasvaa.

Sadtojdrjestelmdn kokoaminen suoritetaan pdinvastaisessa jar-

jestyksessd.

Kehyksén Jja siipien v&dlisen vidlyksen tdytyy olla yhtapitdavi
niiden suuntaviivojen kanssa, jotka on annettu kappaleessa
"Siipividlys".

F-2354/F
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Osaluettelo - Napa F-2360

Numero

O~ o EFWND =

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

.

Tyyppi
313238
313239
k14101
10 x 45
12 x 50
8 x 45
10

12
318095
16 x 4o
L148L47
318124
414929
408929
5 x 6
U20 x 1,2
421741
SKF-51124
313241
313200
312521
313018
416174
k10342

Nimitys Lukumddri
Napé 1
Navan kansi 1
Tasapainotuspala 1
JS-ruuvi DIN 912 _ 10
JS-ruuvi DIN 912 6
UsJ=-ruuvi DIN 7991 2
Schnorr-varmistinlevy 10
Schnorr-varmistinlevy 6
Siipi P4 10
JS-ruuvi  DIN 912 Lo
Teflonsauva ; Lo
Sditovarsi 10
Liukukengidn tappi 10
Liukukenkid ' . 10
Ruuvi DIN 84 A 30
Seegerrengas 10
Lukkotappi . 20
Aksiaalikuulalaakeri 10
Sdatokaulus ' 1
Ohjausrengas 1
Sddatolevy 1
Vastapainelevy 1
Kiila 1
Kumikalvo 1

F-2357/F
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_ VARIAX tyyppi ASA-630/10

Osaluettelo - Napa F-2360

t-Numero
25
[ 26
27
28
29
30
Gy
32"
33
34
=35
36
537
38
39
Lo
L1
L2

Tyyppi

10 x 55
8 x 30

6 x\20

Bl

i

10

313993

416026

313994

307657
415272

MB 4030 DU Glacier-laakeriholkki.
SKF-KMB-7- Akselimutteri ja lukkolevy

10 x 60
10 x 25
10
S-35686
313003

Nimifys
JS-ruuvi
JS-ruuvi
JS-ruuvi

UsJd-ruuvi

S-36238/2

DIN 912
DIN 912
DIN 912
DIN 7991

Schnorr-varmistinlevy

Schnorr-varmistinlevy

Kannatintappi

Kannatintapin mutteri

- Kannatintapin kansi

Kannatintapin kiila

Kannatintapin tiiviste

Asetinruuvi DIN 558

JS-ruuvi

DIN 912

Schndrr-varmistinlevy

Pyorivd tiivistepesi

Keskidlaippa

-6

Lukumdiria
8
10

2
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. VARIAX tyyppl AJA - AJB - ASA - ASB

Laakerijirjestelmi - F-3035

Pualaakerijarjestelmaaéa kiytetiin SKF:n rasvella voidelte-
via vierintdlaaskereita, jotka on mitoitettu jatkuvaa kHytt8i
silmillipitidien. Aksell on laatuteristi, hiilipitoisuus 0,35 %.
Sen kriittinen kierrosluku on n. 40 % korkeampi kuin puhalti-
men maksimikierrosluku. -

Laakerijéirjestelmd on sijoitettu laakeriputkeen, Jjota imu-
kartio kannattaa JHykistelevyjen vHlitykselld.

Laakerit (7) on asennettu akselille (1) ja kiinnitetty mutte-
.rilla (9) (0) ja lukkorenkaalla (11) (12).

Laakeripesit (23) on vaakitettu ja kiinnitetty hitsattuihin
kannatinlaippoihin laakeriputkessa.

Vapaalaakeri on sijoitettu kytkimen tai kiilahihnakd{ytdn puo-
lelle ja ohjauslaskeri Juoksupydrin puolelle.

Laakeripesissi on kansi rasvaventtiili¥ (24) varten ja yli-
vuotoventtiililevyt (27) liiallieen voitelun estimiseksi.

Voitelu tapahtuu taipuisien letkujen kautta (16) voiteluni-
poista (22) késin, Voitelunipat on sijoitettu kytkimen (kiila-

hihnakiyttn) 1lXhelle.

Laakeriputkessa on vapaalaakerin tarkastusluukku.
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VARIAX tyyppi AJA - AJB - ASA - ASB

Laakerij&rjesteiman huolto - F-3035

Mahdollisimman pitkﬁaikaisen yhtédmittaisen kdynnin varmista-
miseksi suositellaan puhaltimen laakerijdrjestelmin huolto
suoritettavaksi n. 16,000 kHyttstunnin vilein.

Puhaltimen juoksupy¥ri Ja navan keskiSlaippa puretaan.

Voiteluputkien (16) kiristysmutterit (17) kierretiin auki.
Laakeripesin (23) ruuvit (13) ja connex-puristusnastat pois-
tetaan. Laakeripesit (23) kddnnetdln siten, ettd ne ovat

laakeriputkessa olevien kannatinlevyjen leikkausten suun-

. taiset,

Laakprijidrjestelmi voidaan poistaa timin Jalkeeh laakeriput-
kesta.

Ruuvit (11) (12) laakerikansissa poistetaan Ja kannet (24)
(25) (26) sekd ylivuotoventtiililevyt (27) puretaan. Etiisyys-
rengas (6) ja vapaalaakeri (7) voidaan poistaa. Mutteri (3)
lukkorenkaineen irroitetaan, minkid jHlkeen ohjauslaakeri (7)
poistetaan,

Laakerit ja laakeripesHt pestidn,
Kokoaminen suoritetaan pHinvastaisessa Jdrjestyksessi.

Mik#11 ylldmainittua moenettelytapaa noudatetaan, ei laakeri-
Jirjestelmin vaakitusta tarvita, koska laakeripesit (23) on
varustettu ohjaustapein.

F-2684/F
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VARTAX tyyppi AJA - AJB - ASA - ASB

Laakerijidrjestelmidn voitelu

Padlaakerit voidellaan.kytkimen ldhelle sijoitettujen nippojen

kautta rasvamddrin ollessa n. 40 g.

Jatkuvan kdyton ollessa Kkyseessi suoritetaan voitelu n. 30

pdaivan vdlein.

Seuraavia voiteluainetyyppeji voidaan kidyttHi:

Hankkija Tyyppi Saippua-aine . Pisaraldmpotila Tunkeuma
BP Energrease LS2 Li 190°C 265/295
Caltex Regal Starfak Li 200°C 280
. Premium 2 .
Castrol  Spheerol AP 2 Li - -175% 273
Esso Beacon 2 - Li . 185°%C 282
Gulf Gulfcrown Grease 2 Li 193°%¢ 290
Mobil Mobilux Grease 2 Li 197°¢ 265/295
Shell Alvania 2 Li - 180% 265/295
SKF SKF-65 Li 165°C 180-320

Jos puhallin joutuu seisomaan pitemmdn ajan kiayttadmattomini,
on laakerit pysdyttdmisen jdlkeen taytettdvi rasvalla voitelu-

nippojen kautta.

Kiynnistettiessd poistavat rasvaventtiilit liian rasvan.

Laakereissa voi syntyid ladmpstilan nousua ennenkuin ylim#drdinen

rasva on poistunut.,

Kun ldmpdtila on alentunut normaaliksi, on suositeltavaa kdyt-
tdd voiteluun kolminkertainen rasvamididrid, jonka jdlkeen voidaan
jdlleen siirtyd normaaleihin voitelujaksoihin ja m#&driin, Jjotka

on mainittu voitelukilvessa.

F-1589/F
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VARIAX tyyppi AJA - AJB - ASA - ASB - S-40158 -~ S-40151 - S-40210

| Osaluettelo - Laakerijdrjestelmi F-2035

Numero

[0 JEEN BE'e NS SR B WU (G B

[ASHR TR LS T\ HR \C B\ B O B O B T T T S G G SO Vo
NOANWEFE WD = 00 0NN W N2 O

Tyyppi

314628
KMB-14
KMB-18
422329
422330
416190
SKF-22218
SKF-11/160
SKF-Fi-330 x 350
8 x 15

10 x 35
10

16 x 40
16

8¢ x k4o
6-4 H

CE 6LLR
E-56/U
1/8"

1/8"

1/8"

683002

314138
416657

Nimitys - Lukumdaria

Akseli

Mutteri lukkorenkaineen
Mutteri lukkorenkaineen
Sovituskiila
Sovituskiila

Akselin etdisyysholkki
Vierintdlaakeri
Ohjausrengas
Laakerinkannen huopatiiv.
Kr-ruuvi DIN 916
JS-ruuvi DIN 912
Schnorr-varmistinlevy
Asetinruuvi DIN 558
Jdusilevy '
Connex-nasta
Tecalan-putki

Nippa

Kaksoisnippa
Putkitulppa

90o kayria (musta)

90o kadyra (musta)

45° rasvanippa
Laippalaakeripesi
Rasvaventtiilin kansi
Huopatiivisteen kansi
Huopatiivisteen kansi

Ylivuotoventtiililevy

- e e e e
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DONN = =N
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NOVENCO

ELCO - KYTKIN

Asennus- ja huolto-ohje

.Normaaleissa ELCO-kytkimiséé Gr. 1-22 on navan etusivulla leima,

josta kdy ilmi navan max. poraus D Poraus (reikid), joka

1-2°
ylittd4d max. porauksen, tapahtuu omalla vastuulla.

Lihetystapa

Normaalisti kytkinpuolikkaat 1 ja 2 1ldhetetiddn yhteenliitettyini.

Kytkinko'issa 1-h qn yhdyspultit kiinnitetty kytkinpuolikkaaseen
2 puristustapin tapaan., Toista liitettdvistd akseleista on siksi

voitava liikuttaa pituussuunnassa asennus- ja purkamisvaiheen

aikana,

Kytkinko'issa 5-40 ovat yhdyspultit (6), joissa on joustimet (5)
levyineen (9) ja seegerrenkaineen (10), 16ysdsti kiinnitetyt
kiertein ja Jjoustavin lukkomutterein (8) kytkinpuolikkaaseen 2.
Asennuksen helpottamiseksi sitd ei ole kiristetty (kuva 1).
Liitettavat akselit voidaan siis yhdyspulttien irrottamisen jilkeen

vetdd pystysuorassa asennossa ulos.

Sorvatut kytkinlevyt on suojattu ruosteenestoainekerroksella,

joka voidaan poistaa nitroperdiselld liuottimella tai puhdistetulla

bensiinilli.

Kokoamistyon valmistelut

Kaikissa kytkinko'issa voidaan kytkinpuolikkaat ilman muuta vet##d

erilleen.

F-2690/F
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NOVENCO

Kytkimen kokoaminen

1. Kytkinpuolikkaat, jotka norméalisti noudattavat ISA-toleranssi-
jirjestelmdn K7:44 DIN normin 7161 mukaan, kiinnitetdin akselin
pdihin kevyesti ly&mallﬁ. Akseli pitdd valmistaa toleranssin h6
tai h8 mukaan. Rei#dt ja akselin pé#t sivell#ddn ensin rasvalla !
On'varmistauduttava siitﬁ, ettd kiila kantaa hyvin, siten ett#
- kytkinpuolikkaat eiv&t hakkaa aksiaalisesti tai radiaaiisesti.
Kytkimissd, joissa on asetinkiila, kiristetdidn kiristysruuvi.
Mik&li akseleiden laakereina k#dytetddn kuulalaakereita, on
suotavaa ldmmittdd hieman kytkinlevyjd. pddlleasennusta varten
//" tai kdyttdd paddllevetoon soveltuvia asennusvdlineitd. Joustimet

on poistettava ennen léammitystid !

2. Akselit sijoitetaan laakereille siten, ettd védlystd "b" ei

kdyton aikana ylitetd. Normaali asennusmitta b norm. = 1/2 b max.

Kytkinkoot 1-4% 5-6 7 8-11 12-1k 16-18» 20-22 25-28 32-40
b max. mm 6 4 5 6 7 8 9 10 12

3. Akselit yhdensuuntaistetaan mahdollisimman tarkoin. Kytkimen
radiaalisen vaakituksen helpottamiseksi ovat kytkinlevyt yhta
suuria ja oikein asennettuina ne ovatkin linjassa. Oikean asen-
nuksen kontrolloimiseksi asetetaan viivain eri kohtiin kytkimen

f' kehdlld yhdensuuntaisesti akselin kanssa !

Akseleiden keskindinen asento kontrolloidaan asettamalla rako-

mitta tai sopiva viilattu kiila kytkinpuoliskojen vdliin(2).

Vdlyksen ollessa kauttaaltaan yht#d suuri, kulmapoikkeamaa ei ole.

‘. .
.

b, Kytkinko'issa 5-1t0 asennetaan pultit rasvattuihin reikiin ke-
vyesti lyomdlld., Joustimet ja levyt asennetaan paikoilleen ja
varmistetaan seegerrenkain. Joustimia, pultteja ja joustinsyven-

nyksiid ei saa rasvata eikd 6l1jytd kytkinpuolikkaassa 1. Mutte-

reiden asennuksen jilkeen kiristetddn pultteja pareittain (ris-
tiin), kunnes pultit kartiomaisine olakkeineen ovat tiukasti
porauksissaan. Pulttien kiertyminen estet&én avaimella pultin

kanhassa olevasta Jjyrsityksestd. Tarkastetaan, ettd e.m. vdalys

F-2690/F
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"b" kytkinpuolikkaiden vidlissd on sdilynyt. Tdtd varten

voidaan kytkinpuolikkaiden v&liin sijoittaa vastaavat vili-

levyt.

Kytkimen kunnossapito

Kytkin ei vaadi mitddn erityistd huoltoa. Parafinoidut joustimet
erittdvdt tavallisesti kdyton aikana parafiinia pulttien ja.
pultinreikien voiteluun. Joustimet saavat samalla harmahtavan

védrin, mikd ei kuitenkaan vaikuta niiden kestoikdin eikid toimin-
taan.

Joustimien vaihto

Kytkinko'issa 1-4 irrotetaan halkiotappien lukkorenkaat ja
pohjalevyt. Ko'iséa_5-40 pohjalevyt poistetaan seegerrenkaiden
jdlkeen, élastiset lukkomutterit irrotetaan ja pultit 1ly&d&in

ulos, Tasaisen voimansiirron saavuttam1sek51 taytyy kaikki Jous-

timet valhtaa samalla kertaa.
Kytkintd kootessa toimitaan aiemmin kuvatulla tavalla.

On varmistettava, ettd mutterit on kiristetty hyvin, l

7-2690/F
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